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X-max 195mm
| | Verfahrwege:  Y-max 145mm i
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365.5 643

Anschlul} 1.Frasmotor

Not-Aus

Frasmotor- Ein/Aus
Si-2 5A

Si-1 0.8A
Anschl.-2.Frasmotor

Netzanschluf}
Kontrolle-Ein

Hauptschalter
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Anschl.- 4.Achse
Anschufd f.Rechner

Spindelsteigung-xyz= 3mm

Frésmotoraufnahme:@ 20 mm

MaRstab 310 | Gewicht 34.344 kg
Werkstoff/ Halbzeug

MaRe ohne Toleranzangabe N .

8@ nach "mittel DIN 2768" Aufbau-Ubersicht
Datum Name Benennung

Name 26.Apr.13 Greve

Gepr. .

N CNC-Portalfrase

Komm. -Nr.:
Zeichnung/ Sach_Nr.: Blatt

1

FR'OOZ'OOO 1 BI.

Zust.

Anderung

Datum Namg

FR-002-001; ASSEM

A2
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